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TQ-090.2024
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TQ 35

O presente documento visa atender ao disposto no item 13.5.1.7 da Norma Regulamentadora n° 13 (NR-13),

PORTARIA N° 1.846, DE 1° DE JULHO de 2022, do Ministério do Trabalho — MT:

“Quando inexistente ou extraviado, o prontuario do vaso de pressdo deve ser
reconstituido pelo empregador, com responsabilidade técnica do fabricante ou
de PH, sendo imprescindivel a reconstituicdo das premissas de projeto, dos

dados dos dispositivos de seguranga e da memoaria de calculo da PMTA.”

Prontuario de um vaso de pressao € o conjunto de documentos composto, no minimo por: desenhos com
especificagdes técnicas, cédigo de projeto e ano de edigéo, especificacdes de materiais, memoaria de calculo,
procedimentos de fabricagdo e montagem, ano de fabricagéo, categoria do vaso, relatério de inspegao e testes
realizados durante a fabricagdo, montagem e operacao, e laudos de ocorréncias diversas.
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CATEGORIZACAO DO EQUIPAMENTO 7Q-090.2024
Reservatorio de GLP
TQ 35
Fluido: GLP
Pressdo Maxima de Operacgéo: 15 kgf/cm? - 213,35 PSI - 1,47 MPa
Volume interno: Tm?

Enquadramento NR-13

P xV =1470,9975 kPa x 1 m*= 1470,99
1470,99 > 8,00
Entdo, a norma NR-13 é aplicavel ao vaso de pressao.

Classificagédo do fluido de trabalho de acordo com item 13.5.1.2 alinea "a)" da NR-13

Classe A Classe B Classe C Classe D

- Fluidos inflamaveis - Fluidos combustiveis com - Vapor de agua; - QOutro fluido ndo

- Fluidos combustiveis com temperatura = temperatura inferior a 200°C; - Gases asfixiantes simples; enquadrado acima.
200 °C. - Fluidos toxicos com limite de - Ar comprimido.

- Fluidos toxicos com limite de tolerancia tolerancia superior a 20 ppm.
igual ou inferior a 20 (vinte) partes por

milhao (ppm)

- Hidrogénio

- Acetileno

Classe do Fluido: A

Grupo Potencial de Risco de acordo com item 13.5.1.2 alinea "c)" da NR-13

PxV=147 Mpax1m®= 1,47

GPR 1 GPR 2 GPR 3 GPR 4 GPR 5
SE P.V >100 SE 100> P.V 230 SE30>P.V=25 SE25>P.V21 SEP.V<1

Grupo Potencial de Risco: 4

Categoria do Vaso de Pressao de acordo com item 13.5.1.2 alinea "e)" da NR-13

De acordo com o item 13.5.1.2 alinea "e)" da NR-13, a categoria do vaso de presséo é:
i

Balneario Camboriu, Setembro de 2024

Classe do Fluido A Grupo Potencial de Risco 4 Categoria "I
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DADOS DO EQUIPAMENTO TQ-090.2024

Reservatorio de GLP
TQ 35

Informacoes Gerais

Denominagéo do Equipamento: Reservatério de GLP

Finalidade: Armazenar GLP

TAG: TQ 35

Fabricante: Aratell

N° de Série: 35

Ano de Fabricagao: 2021

Caodigo de Fabricagdo: ASME Secéo VIl Divisdo 1 - Edicdo 2019

Informagdes de Operacéao

Pressao Maxima de Operacao: 15 kgf/cm? - 1,47 MPa - 213,35 PSI
Temperatura de Operagéo: Ambiente °C
Peso Vazio: 295 kg

Dados de Projeto
Pressao de Projeto: 17,57 kfg/cm? - 1,72 MPa - 249,9 PSI
Pressao Maxima de Trabalho Admissivel: 17,57 kgf/cm? - 1,723 MPa - 249,9 PSI
Pressao de Teste Hidrostatico: 23,45 kgf/cm? - 2,299 MPa - 333,53 PSI
Temperatura de Projeto: 52 °C
Diametro Externo: 950 mm
Diametro Interno: 937,4 mm
Comprimento do Corpo Cilindrico: NI mm
Comprimento Total do Recipiente: 1625 mm
Espessura Nominal do Costado: 6,3 mm
Volume: 1 m® - 1000 litros
Sobrespessura de Corrosdo: 0 mm
Espessura do Isolamento: NA mm
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MEMORIAL DE CALCULO TQ-090.2024

Reservatorio de GLP
TQ 35

Introducao
O presente documento visa reconstituir o maximo possivel de informagdes sobre este equipamento, entre outros, a
memoria de célculo determinante da Pressdo Maxima de Trabalho Admissivel (PMTA) do vaso de pressao. Porém, devido
a inexisténcia de documentos referentes a parametros originais de estrutura os dados terdo de ser adotados segundo os
seguintes critérios:

e Cddigo de projeto: ASME Secéo VIII Divisdo 1 Edigéo 2019.

e Material: SA-516 Gr 60 ; . Estes materiais foram adotado para fins de calculo por serem comumente usados na
fabricacdo de vasos de pressao.

e Dados nominais: retirados de medigbes de campo.

Espessuras Minimas
Sado calculadas para a pressdo de projeto do equipamento. Na falta deste dado, procede-se da seguinte forma e
obedecendo a seguinte ordem:
a) Adota-se a PMTA original de fabricagdo do equipamento e calculam-se as espessuras minimas dos principais
componentes sob pressao.
b) Na falta da PMTA original, adota-se uma presséo acima da pressdo maxima de operagao e calculam-se as espessuras
minimas dos principais componentes sob pressao.
As espessuras minimas calculadas, somadas a sobre-espessura de corrosdo, devem ser sempre menores do que as
espessuras reais do vaso de pressao.
Conforme o paragrafo UG-16, a espessura minima permitidas para cascos e tampos, apds a conformacgéo e independente
da forma de produto e do material, deve ser 1,6mm, exclusive qualquer margem para corrosdo . Existem, porém, duas
excegdes: vasos usados em servigos com ar comprimido, servicos com vapor e servicos com agua, fabricados com
materiais listados na Tabela UCS-23, nos quais a espessura minima deve ser de 2,4mm, exclusive qualquer margem para
corrosao; vasos de pressao fabricados de agos ferriticos com propriedades de tragdo melhoradas por tratamento térmico
onde, apds a conformagao, a espessura minima de qualquer secgéo sujeita a pressao deve ser 6,4mm.

PMTA

E calculada em fungdo da menor espessura inspecionada no casco e tampos isoladamente, exclusive a sobre-espessura
de corrosao.

e CASO 1: Se a PMTA calculada do equipamento ficar acima da pressado de projeto, o valor da pressao de projeto
define a PMTA do equipamento.

e CASO 2: Se a PMTA calculada do equipamento fique acima da PMTA original, esta continuara sendo a PMTA do
equipamento.

e CASO 3: Se a PMTA calculada do equipamento fique acima da presséo adotada para fins de calculo, este valor de
pressao sera adotado como a PMTA do equipamento.

Materiais

As especificagdes aprovadas para chapas de agos carbono e agos de baixa liga, largamente empregadas na fabricagéo de
vasos de pressdo, sdo as listadas na Tabela UCS-23, juntamente com a tabulagédo dos valores das tensdes admissiveis,
em diferentes temperaturas. As chapas de agos-carbono dos materiais acima elencados podem ser usadas em
componentes pressurizados de vasos de pressdo, conforme suas especificagdes, contanto que sejam atendidos todos os
seguintes requisitos:

a) Os vasos ndo devem ser usados para conter substancias letais, tanto liquidas como gasosas;

b) O material ndo deve ser usado na fabricagdo de caldeiras nao sujeitas a chama;

c) A temperatura de projeto prevista para a utilizagdo do material deve estar entre -30°C e 350°C;

d) A espessura das chapas, somente para os cascos, tampos e bocais, nas quais deve ser aplicada uma soldagem de
resisténcia, ndo deve exceder 16mm.



MEMORIAL DE CALCULO - CASCO E TAMPOS
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TQ-090.2024
Reservatério de GLP
TQ 35

‘ Casco Eliptico
Pressé&o de Projeto p 17,57 kgficm? 17,57 kgficm? -
Temperatura de Projeto 52°C 52°C ----
Diametro Interno di 937,4 mm 937,4 mm R
Material (adotado/conforme placa) SA-516 Gr 60 SA-516 Gr 60 ----
Tensao Maxima Admissivel S 1203,26 kgf/cm? 1203,26 kgf/cm? ----
Espessura Inspecionada ti 6,3 mm 6,3 mm -
Espessura Nominal Adotada 6,3 mm 6,3 mm ----
Sobre-espessura de corrosdo 0mm 0mm -
Formato Cilindrico Vertical Eliptico ----
Tipo de Unido (Junta Circunferencial) Solda de Topo Solda de Topo -
Eficiéncia de Junta [E] E 1,00 1,00 ----
Tipo de Uniéo (Junta Longitudinal) Solda de Topo Sem Costura ----
Eficiéncia de Junta [E] E 1,00 1,00 ----
PMTA Calculada p 16,04 kgf/cm? 16,15 kgf/cm? ----
Espessura Minima Calculada (Circ.) t 3,41 mm Nao aplicavel ----
Espessura Minima Calculada (Long.) t 6,9 mm Nao aplicavel ----
Espessura Minima Adotada 6,9 mm 6,85 mm ----
ESPESSURA REQUERIDA 6,9 mm 6,85 mm ----
PMTA ADOTADA 16,0441457839485 kgficm?

PRESSAO DE TESTE HIDROSTATICO

23,45 kgficm?

‘ Calculos utilizados, conforme paragrafos UG-27 e UG-32




DADOS DOS BOCAIS E ACESSORIOS

SIMB. | QUANT. [ POL. DESCRIGAO MATERIAIS APLICAGAO
A 1 3/4 saida vapor valvula ckecklook
B 1 3/4 saida vapor valvula de seguranca
C 1 3/4 saida vapor multivalvula
D 1 1 saida liquido magnetron
E 1 3/4 saida liquido dreno

1625

NOTAS GERAIS

1. TODAS AS MEDIDAS ESTAO EM mm, EXCETO QUANDO INDICADO NO DESENHO.

2. ESTE DOCUMENTO FOI GERADO PARA ATENDIMENTO A NR13, NAO SENDO VALIDO PARA
FABRICAGAO.

3. DESENHO RECONSTITUIDO COM BASE NA NORMA ASME Viil, Div. 1.

VISTA TANQUE VERTICAL B500

MIG GAS E AQUECEDORES

Responsavel CREA
MIGUEL EDUARDO SUDBRACK | 5¢192948.0
CORTE AA Cliente Tamanho
Companhia Ultragaz S.A. A4
Equipamento TAG / N° Série Escala
Reservatorio de GLP 35 S/C
Desenho n°® Desenhado Checado Aprovado Data
DES.090.2024.MIG Mariane Romulo Miguel -
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